REVOLUTION IM
KORROSIONSSCHUTZ

AnoxPro - die Losung fiir Korrosionsschutz in additiv
gefertigten Werkzeugeinsatzen

Bisher gab es kaum Mdglichkeiten, einen effektiven Kor-
rosionsschutz fiir additiv gefertigte, konturnahe Tem-
perierkandle zu gewahrleisten. Die neue Beschichtung
AnoxPro bietet nun die Losung:

* Optimaler Schutz von extrem kleinen Kanaldurchmes-
sern und gro3en FlieRlangen

+ Erhalt des Warmetauscheffekts fiir die im additiven
Fertigungsverfahren typischen rauen Oberflachen-
strukturen

* Verzogert Kalk- und Bakterienanlagerung und kann
bis zu einer Medientemperatur von 180°C eingesetzt
werden

« Zusatzlicher aktiver Korrosionsschutz durch metalli-
sche Partikel im Lacksystem

INNOVATIVES LACKSYSTEM MIT AKTIVEM SCHUTZ-
MECHANISMUS

Die spezielle Beschichtungsmethode von AnoxPro hat
den Vorteil, dass die Geometrie der Temperierkanale
auf die Ausbhildung der Schicht keinen Einfluss hat. Die
durchschnittliche Schichtdicke betragt 10 pm. Daher ist
AnoxPro universell flir verschiedenste Geometrien der
Temperierkanéle einsetzbar.

Wahrend bisher nur mit passiven Schichten gearbei-
tet wurde, enthalt das innovative Lacksystem AnoxPro
metallische Partikel. Diese wirken als Opferanode und
gewahrleisten so dem Grundmaterial auch bei kleineren
Defekten einen dauerhaften aktiven Korrosionsschutz.
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DEUTLICHER SCHUTZEFFEKT

Bild 1: Unbeschichtet

Bild 2: Mit AnoxPro-Beschichtung

auf dem Werkzeugstahl 1.2709. Nach
dem Salzspriihtest Uber 230 h mit
NaCl-Losung gemaR DIN EN ISO 9227
ist das Ergebnis deutlich erkennbar.

Bild 2: Mit AnoxPro-Beschichtung

BESCHICHTUNG:

Die Durchfiihrung der Innenbeschichtung erfolgt in
einem sehr sicheren Verfahren. Es reicht hierbei, nur die
Wande der Kiihlbohrung mit dem Lack zu benetzen und
anschlieRend den Uberschuss mit Pressluft zu entfernen.
AnschlieBend wird der Lack bei ca. 220°C ausgehartet.
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